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CONDITIONS DE COUPE CUTTING CONDITIONS SCHNITTbEDINGUNGEN CONDICIONES DE CORTE

appLICaTIONS / aNWeNDUNgeN

m3 0,5 2,5 56 10 3,5 2,7 •
m4 0,7 3,3 63 12 4,5 3,4 •
m5 0,8 4,2 70 14 6 4,9 •

m6 1 5 80 16 6 4,9 •
m8 1,25 6,75 90 18 8 6,2 •
m10 1,5 8,5 100 20 10 8 •
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  Vc = 20 m/min   Vc = 8 m/min   Vc = 20 m/min   Vc = 20 m/min   Vc = 4 m/min
TiN, TiCN... = Vc + 20 > 50 %

UNITÉ DE FABRICATION TARAUDs  / TAps UNIT
NUEVA HERRAmIENTA DE coRTE (NEco)
B°URKIzUARAN s/N 48230  ELLoRIo / BIzKAIA (spAIN)




